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เปิดเครือ่ง

ยกขดลวดขึน้และลง
เป็นเวลา 10 วนิาที

เร ิม่การตรวจจบั

การเร ิม่ตน้ใชง้าน
เนือ้หาในสว่นนีจ้ะอธบิายวธิกีารตัง้คา่เครือ่งตรวจจับโลหะอยา่งครา่วๆ เพือ่ใหเ้ริม่การตรวจหา 
ไดอ้ยา่งรวดเร็ว พรอ้มอธบิายวธิกีารระบแุละปรับคา่ฟังกช์ัน่หลกัของเครือ่งตรวจจับโลหะ

1

การต ัง้ค่าเร ิม่ตน้จากโรงงาน
การตัง้คา่เริม่ตน้จากโรงงานเหมาะสำ�หรับการตรวจหาโลหะใน 
สภาพแวดลอ้มสว่นใหญ ่และเป็นตวัเลอืกทีเ่หมาะสมเพือ่สำ�หรับผูใ้ช ้
ทีต่อ้งการตรวจหาโลหะไดโ้ดยไมต่อ้งปรับคา่ของเครือ่งตรวจจับโลหะ
ดว้ยตนเอง

การเริม่ใชง้านทนัทจีะใหป้ระสทิธภิาพดทีีส่ดุเมือ่ใชก้ารตัง้คา่เริม่ตน้
จากโรงงานดงันี:้

`	ความไวในการตอบสนอง: อัตัโนมัตัิิ
`	ประเภทพื้้�นดินิ: ตรวจหาโลหะยาก

การรเีซ็ตกลบัไปเป็นค่าจากโรงงาน
การรเีซต็กลบัไปเป็นคา่จากโรงงานสามารถใชเ้พือ่เรยีกคนืการตัง้คา่
เริม่ตน้จากโรงงานไดต้ลอดเวลา

1.	 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เครือ่งตรวจจับโลหะปิดอยู่

2.	 กดปุ่ มเปิด/ปิดเครือ่งคา้งไวเ้ป็นเวลา 7 วนิาที

3.	 เมือ่ทำ�การรเีซต็กลบัไปเป็นคา่จากโรงงานเรยีบรอ้ยแลว้ จะมเีสยีง
ยนืยนัดงัขึน้พรอ้มกบัแสดงขอ้ความ ‘FP’ (ยอ่มาจาก Factory 
Preset หรอืการตัง้คา่ลว่งหนา้จากโรงงาน)

     ‘FP’ จะปรากฏขึ้้�นเมื่่�อการรีเีซ็ต็กลับัไปเป็็นค่า่จากโรงงาน 
        เสร็็จสมบูรูณ์์

การตรวจจบัทีร่ะดบัความลกึสงูสดุ
การตรวจจับทีร่ะดบัความลกึสงูสดุสามารถทำ�ไดเ้มือ่เปิด 
ใชง้านขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง ซึง่สามารถสลบัการเปิด/ปิด 
ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงไดด้ว้ยการกดปุ่ มประเภทพืน้ดนิ

สำ�หรับขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการใชง้านขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง  
เมือ่ตอ้งการปรับความไวในการตอบสนองดว้ยตนเองเพือ่ใหต้รวจจับ 
ไดล้กึทีส่ดุ โปรดดทูีห่วัขอ้ "ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนด
เอง" (หนา้ 12)

การเร ิม่ใชง้านทนัที
ขอแนะนำ�ใหท้ำ�การตัง้คา่เป็นคา่เริม่ตน้จากโรงงานกอ่นที ่
จะดำ�เนนิขัน้ตอนการเริม่ใชง้านทนัท ี

2

3

100 mm (4")

10 s
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การควบคมุ

1.	 การควบคมุดว้ย 
Bluetooth®

เปิดใชง้าน Bluetooth® เพือ่เชือ่มตอ่หฟัูงแบบไรส้าย (หนา้ 7)

เริม่ตน้โหมดจับคู ่Bluetooth® เพือ่เชือ่มตอ่หฟัูง Bluetooth®  
(กดปุ่ มคา้งเป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2.5 วนิาท)ี (หนา้ 7)

2.	 ปุ่ม ปรบัไฟสอ่งพืน้หลงั เลือืกระดับัความสว่า่งของไฟส่อ่งพื้้�นหลังั ได้แ้ก่ ่สูงู, ปานกลาง, ต่ำำ�� 
และปิิด

3.	 ปุ่ม เปิด/ปิด สำ�หรับเปิด/ปิดเครือ่งตรวจจับโลหะ

เรยีกคนืการตัง้คา่เริม่ตน้จากโรงงาน (กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 
7 วนิาทขีณะปิดเครือ่ง) (หนา้ 3)

4.	 ปุ่ม ปรบัความไว 
ในการตอบสนอง

ปรับระดบัความไวในการตอบสนอง (หนา้ 12)

5.	 ประเภทพืน้ดนิ สลบัตวัเลอืประเภทพืน้ดนิระหวา่งพืน้ดนิปกตกิบัพืน้ดนิตรวจหาโลหะ
ยาก (หนา้ 15)

สลบัการตัง้คา่ระหวา่งเปิด/ปิดขดีจำ�กดั (กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย  
2.5 วนิาท)ี (หนา้ 22)

6.	 การตดัสญัญาณรบกวน เริม่กระบวนการตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13)

เมือ่เชือ่มตอ่ขดลวด Double‑D จะสามารถเลอืกสลบัโหมด Double‑D 
ซึง่ประกอบดว้ยการตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) 
และการตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้าได ้(กดปุ่ มคา้งไว ้
เป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2.5 วนิาท)ี (หนา้ 21)

7.	 ปุ่ม ปรบัระดบัเสยีง ปรับระดบัความดงัของเสยีง

8.	 Quick‑Trak กดปุ่ มปรับสมดลุพืน้ดนิแบบ Quick‑Trak คา้งไวเ้พือ่ทำ�การปรับสมดลุ
พืน้ดนิ (หนา้ 16) 

http://minelab.com
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จอแสดงผล
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1.	 ไฟแสดงสถานะ 
Bluetooth®

แสดงสถานะใหท้ราบวา่มกีารเปิดใชง้านระบบเสยีงแบบไรส้าย 
Bluetooth® อยู ่(หนา้ 7)

Bluetooth® Qualcomm® aptX™ 
Low Latency

Bluetooth มาตรฐาน

2.	 ไฟแสดงสถานะโหมด 
Double‑D

จะแสดงขึน้เมือ่ใชง้านขดลวด Double‑D เทา่นัน้ (หนา้ 21)

การตัดัสัญัญาณรบกวนจาก
คลื่่�นแม่เ่หล็็กไฟฟ้้า (EMI)  
(ค่า่เริ่่�มต้น้)

การตัดัสัญัญาณรบกวนจาก
พื้้�นดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้า

3.	 ไฟแสดงสถานะ 
ไฟสอ่งพืน้หลงั

แสดงสถานะใหท้ราบวา่ไฟสอ่งพืน้หลงัทำ�งานอยู่

4.	 ประเภทพืน้ดนิ แสดงประเภทพืน้ดนิทีเ่ลอืก (หนา้ 15)

ตรวจหาโลหะยาก (ค่า่เริ่่�มต้น้) ปกติิ

5.	 การตดัสญัญาณรบกวน กะพรบิเมือ่การตดัสญัญาณรบกวนทำ�งาน (หนา้ 13)

6.	 การเชือ่มตอ่หฟูงั แสดงสถานะใหท้ราบวา่เชือ่มตอ่หฟัูงแลว้ (หนา้ 7)

เชื่่�อมต่อ่กับัหูฟัูัง Bluetooth® เชื่่�อมต่อ่กับัหูฟัูังแบบมีสีาย

7.	 ขอ้ผดิพลาด แสดงใหท้ราบวา่ระบบเกดิขอ้ผดิพลาด (หนา้ 23)

8.	 ระดบัเสยีง แสดงระดบัเสยีงของเครือ่งตรวจจับโลหะ

9.	 ระดบัความไว 
ในการตอบสนอง

แสดงระดบัความไวในการตอบสนอง

ระดบั 1 ถงึ 10 เป็นการตัง้คา่ดว้ยตนเอง (หนา้ 12) 
ระดบั 11 และ 12 เป็นการตัง้คา่อตัโนมตั ิไดแ้ก ่"อตัโนมตั"ิ  
และ "อตัโนมตั+ิ" (หนา้ 11)

10.	ระดบัแบตเตอรี่ แสดงระดบัแบตเตอรีปั่จจบุนั

http://minelab.com


6 สารบญั

แบตเตอรี่
GPX 6000™ มแีบตเตอรีล่เิธยีมไอออนแบบชารจ์ไดใ้หม้าพรอ้มในชดุ  
ขอแนะนำ�ใหท้ำ�การชารจ์แบตเตอรีใ่หเ้ต็มทกุครัง้กอ่นเริม่การตรวจหาโลหะ
แบตเตอรีข่อง GPX 6000™ สามารถชารจ์ใหมไ่ดโ้ดยใชอ้ปุกรณท์ีใ่หม้าดว้ยดงันี:้

`	ชุดุปลั๊๊�กไฟ AC (100 ถึงึ 240 V AC)

`	ระบบชาร์จ์ไฟรถ 12 V DC โดยใช้ค้ลิปิหนีบีกับัแบตเตอรี่่�โดยตรง

กดปุ่ มล็อคแบตเตอรีเ่พือ่ปลดแบตเตอรีอ่อก

การชารจ์แบตเตอร่ี — เครือ่งชารจ์ AC
1.	 เสยีบปลั๊กเครือ่งชารจ์ AC เขา้กบัเตา้เสยีบไฟ

2.	 เสยีบสายชารจ์เขา้กบัชอ่งเสยีบทีด่า้นบนของแบตเตอรี ่

3.	 ไฟ LED แสดงสถานะการชารจ์แบตเตอรีจ่ะตดิกะพรบิสเีขยีวขณะชารจ์ ไฟ LED แสดงสถานะ
การชารจ์แบตเตอรีจ่ะตดิสวา่งสเีขยีวเมือ่ชารจ์เต็มแลว้

การชารจ์แบตเตอรี ่— เครือ่งชารจ์ DC
1.	 นำ�คลปิขัว้ลบ (−) สดีำ�หนบีเขา้กบัขัว้ลบ (−) ของแบตเตอรี่

2.	 นำ�คลปิขัว้บวก (+) สแีดงหนบีเขา้กบัขัว้บวก (+) ของแบตเตอรี่

3.	 เสยีบสายชารจ์เขา้กบัชอ่งเสยีบทีด่า้นบนของแบตเตอรี ่

4.	 ไฟ LED แสดงสถานะการชารจ์แบตเตอรีจ่ะตดิกะพรบิสเีขยีวขณะชารจ์ ไฟ LED แสดงสถานะ
การชารจ์แบตเตอรีจ่ะตดิสวา่งสเีขยีวเมือ่ชารจ์เต็มแลว้

ไฟ LED แสดงสถานะการชารจ์
ระบบจะแสดงสถานะการชารจ์ของแบตเตอรีด่ว้ยสญัลกัษณร์ปูแบตเตอรี่

กำ�ลงัชารจ์ (ตดิกะพรบิ)

ชารจ์เต็ม (ตดิสวา่ง)

เกดิขอ้ผดิพลาด

http://minelab.com
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หฟูงั Bluetooth®
GPX 6000™ เหมาะสำ�หรับใชง้านรว่มกบัหฟัูง Bluetooth ทีร่องรับการใชง้าน aptX Low 
Latency™  
เชน่ หฟัูงไรส้าย Minelab ML 100 เพือ่ประสทิธภิาพในการทำ�งานสงูสดุ นอกจากนี ้ตวัเครือ่งยงั
รองรับการใชง้านรว่มกบัหฟัูง Bluetooth แบบมาตรฐานดว้ยเชน่กนั
หฟัูง Minelab ML 100 ใชเ้ทคโนโลย ีaptX™ Low Latency ซึง่ใหก้ารสง่สญัญาณเสยีงทีร่วดเร็วและมคีณุภาพสงูกวา่ระบบ Bluetooth 
มาตรฐาน  
ดงันัน้จงึมคีวามแมน่ยำ�และตอบสนองตอ่การตรวจจับไดร้วดเร็วกวา่

การใชง้านแบบตอ่สาย (ตวัเลอืกเสรมิ)
หฟัูง ML 100 มสีายสำ�รองแบบถอดไดใ้หม้าดว้ยในชดุ
สำ�หรับการใชง้านแบบตอ่สาย

เมือ่ตอ้งใชง้านสายดงักลา่ว ใหเ้สยีบคอนเนคเตอรเ์ขา้กบั
ชอ่งเสยีบแจ็คหฟัูงแลว้หมนุ 90° ทวนเข็มนาฬกิาเพือ่ล็อค
คอนเนคเตอร ์การทำ�เชน่นีจ้ะชว่ยป้องกนัไมใ่หค้อนเนคเตอร ์
หลดุออกโดยไมไ่ดต้ัง้ใจ

1.	 ปุ่ม เพิม่ระดบัเสยีง (+)

2.	 ปุ่มม ลัตฟิงักช์ ัน่

3.	 ปุ่ม ลดระดบัเสยีง (−)

4.	 ไฟ LED แสดงสถานะ
โหมดจัับคู่่� (กะพริบิสลับัระหว่า่งสีแีดงกับัสีนี้ำำ��เงินิ)

เชือ่มตอ่แลว้ (กะพรบิทกุ 3 วนิาท)ี

เปิดทำ�งานแตย่งัไมเ่ชือ่มตอ่ (กะพรบิทกุ 2 วนิาท)ี

กำ�ลงัชารจ์
ชารจ์เสร็จสมบรูณ ์

5.	 ชอ่งเสยีบสายชารจ์ USB Micro-B
ตอ่สายชารจ์ USB เขา้กบัชอ่งเสยีบ USB ของหฟัูง ไฟ LED 
แสดงสถานะจะตดิสวา่งเป็นสแีดงตลอดเวลาขณะชารจ์ เมือ่
ชารจ์จนเต็มแลว้ ไฟ LED แสดงสถานะจะตดิสวา่งเป็นสฟ้ีา 
หมายเหต:ุ ทีช่ารจ์ USB ไมม่ใีหม้าดว้ยในชดุอปุกรณ ์สามารถใช ้
ทีช่ารจ์ USB คณุภาพสงูทัว่ไปได ้

6.	 ชอ่งเสยีบสายหฟูงั 3.5 มม. (1/8 นิว้)

1

2

3

4

5

6
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ข ัน้ตอนการจบัคู่หฟูงั ML 100
การใชง้านหฟัูง ML 100 ครัง้แรกจะตอ้งทำ�การจับคูอ่ปุกรณก์อ่น หลงัจากนัน้อปุกรณจ์ะทำ�การเชือ่มตอ่กนัโดยอตัโนมตัใินการใชง้านครัง้ตอ่ไป 
ในกรณีทีท่ำ�การรเีซต็หฟัูงหรอืเครือ่งตรวจจับโลหะกลบัไปเป็นคา่จากโรงงาน จะตอ้งทำ�การจับคูอ่ปุกรณใ์หมอ่กีครัง้

เมือ่จับคูห่ฟัูง Bluetooth® แลว้ ไฟแสดงสถานะ Bluetooth® จะระบปุระเภทของหฟัูงทีใ่ชใ้หท้ราบ 

Bluetooth มาตรฐาน Bluetooth® Qualcomm® aptX™ Low Latency

เร ิม่ตน้  

1.	 ตรวจสอบใหแ้นใ่จวา่หฟูงัปิดอยู่ 
และอยู่ใกลก้บัเครือ่งตรวจจบั

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่หฟัูงปิดอยูแ่ละอยูห่า่งจากตวัเครือ่งตรวจจับโลหะ 
ไมเ่กนิ 1 เมตร (3.3 ฟตุ)

2.	 เปิดหฟูงัแลว้เขา้สูโ่หมดจบัคู่  
กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 7 วนิาที

กดปุ่่� มมัลัติฟัิังก์ช์ั่่�นของหูฟัูังค้า้งไว้จ้นกระทั่่�งเสียีงสัญัญาณดังัขึ้้�น 2 ครั้้� ง
และไฟ LED แสดงสถานะติดิสลับัระหว่า่งสีแีดงกับัสีนี้ำำ��เงินิ

3.	 เปิดใชง้าน Bluetooth® ทีเ่ครือ่งตรวจจบั
โลหะแลว้เขา้สูโ่หมดจบัคู่

 
กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

กดปุ่ ม Bluetooth® ดา้นขา้งแผงควบคมุของ GPX 6000™ คา้งไว ้
จนกวา่ 
ไฟแสดงสถานะ Bluetooth® จะตดิกะพรบิแบบถี่

สำ�หรับการใชง้านเครือ่งตรวจจับโลหะครัง้แรกหรอืหลงัจากการรเีซต็
กลบัไปเป็นคา่จากโรงงาน ใหก้ดปุ่ ม Bluetooth® คา้งครูห่นึง่เพือ่เริม่ 
ขัน้ตอนการจับคู่

4.	 หฟูงัจะเชือ่มตอ่โดยอตัโนมตั ิ
   

หากการจับคูส่ำ�เร็จ หฟัูงจะสง่เสยีงบพีพรอ้มมไีฟแสดงสถานะ Bluetooth®  
และหฟัูงไรส้ายตดิสวา่งขึน้

ไฟ LED แสดงสถานะของหูฟัูังจะกะพริบิสีนี้ำำ��เงินิทุกุ 3 วินิาทีขีณะใช้ง้าน

เมือ่ตอ้งการรเีซ็ตหฟูงั ML 100 กลบัไปเป็นค่าจากโรงงาน ใหก้ดปุ่ มมลัตฟัิงกช์ัน่คา้งไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 10 วนิาท ีจากนัน้ระบบจะลบ
การจับคูแ่ละการตัง้คา่ลา่สดุออกทัง้หมด
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ขดลวด
การเลอืกใชง้านขดลวดทีม่ขีนาดและรปูทรงทีเ่หมาะสมจะชว่ยให ้GPX 6000 สามารถทำ�การตรวจจับ 
ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพในสถานการณต์า่งๆ ซึง่ความเขา้ใจเกีย่วกบัการใชง้านขดลวดแตล่ะประเภท
จะชว่ยเพิม่ประสทิธภิาพในการตรวจหาโลหะใหส้งูยิง่ขึน้
GPX 6000™ มาพรอ้มกบัขดลวดสองรุน่ ไดแ้ก ่GPX 11™ และ GPX 14™ หรอื GPX 17™ (ขึน้อยูก่บัภมูภิาคของคณุ)

GPX 11™ Mono
ขดลวด Monoloop ทรงกลมขนาด 11 นิว้แบบอเนกประสงคร์ุน่นีเ้หมาะสำ�หรับการตรวจหาโลหะในสภาพแวดลอ้มสว่นใหญ ่โดยสามารถตรวจจับ 
ไดล้กึและมคีวามไวในการตอบสนองทีย่อดเยีย่ม มคีวามไวตอ่กอ้นโลหะขนาดเล็กเป็นพเิศษและใชง้านไดอ้ยา่งคลอ่งตวัในภมูปิระเทศทีย่ากลำ�บาก

GPX 17™ Mono
ขดลวด Monoloop ทรงรีขีนาด 17 × 13 นิ้้�วให้ป้ระสิทิธิภิาพสูงูสุดุในการตรวจหาก้อ้นโลหะขนาดใหญ่ใ่นพื้้�นดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้า (เค็็ม) ต่ำำ��  
โดยขดลวดชนิดินี้้�ให้ส้ามารถตรวจหาเป็็นบริเิวณกว้า้งได้อ้ย่า่งรวดเร็็วและมีปีระสิทิธิภิาพ

GPX 14™ Double‑D
ขดลวด Double‑D ขนาด 14 นิว้ จะทำ�งานไดด้เียีย่มในสภาพแวดลอ้มตอ่ไปนี:้

`	พื้้�นที่่�มีกีารรบกวนทางแม่เ่หล็็กไฟฟ้้าสูงู
`	ในดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้า (เค็็ม) สูงู

ขดลวดชนิดินี้้�สามารถใช้ง้านได้ด้ีใีนบริเิวณที่่�ไม่ส่ามารถใช้ง้านขดลวด Monoloop ได้ ้โดยดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้า (เค็็ม) มักัเกิดิขึ้้�นในสภาพพื้้�นดินิ 
ที่่�มีเีกลือืเจือืปนอยู่่� ซึ่่�งจะสังัเกตเห็็นได้ช้ัดัเจนยิ่่�งขึ้้�นเมื่่�อเกลือืที่่�อยู่่�ในดินิถูกูน้ำำ��ละลายหลังัฝนตก

ขอแนะนำ�ใหใ้ชข้ดลวด Double-D ในกรณีทีข่ดลวด Monoloop (Mono) ไมส่ามารถทำ�การตรวจจับไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพเทา่นัน้

เมือ่เชือ่มตอ่กบัขดลวด Double‑D แลว้ จะมโีหมด Double-D ใหเ้ลอืกใชง้านดว้ยกนั 2 โหมด ควรตัง้คา่โหมด Double‑D ตามแหลง่กำ�เนดิ
สญัญาณรบกวน สำ�หรับขอ้มลูเพิม่เตมิ โปรดดทูีห่วัขอ้ "การเลอืกโหมด Double‑D ทีถ่กูตอ้ง" (หนา้ 21) โดยทัว่ไปแลว้ โหมด Double‑D  
ทีต่ัง้คา่ลว่งหนา้มาจากโรงงาน (การตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI)) มปีระสทิธภิาพเพยีงพอสำ�หรับการเริม่ใชง้านครัง้แรก

การเปลีย่นขดลวด
เริม่ตน้  

1.	 ปิดเครือ่งตรวจจบัโลหะ กอ่นถอดคอนเนคเตอรข์องขดลวด ตอ้งตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ปิดการทำ�งาน
ของเครือ่งตรวจจับโลหะแลว้

2.	 ถอดสายและขดลวดออก ถอดคอนเนคเตอรข์องขดลวดออกจากกลอ่งควบคมุ คลายสลกัยดึขดลวด
แลว้ถอดขดลวดออก

3.	 ตดิต ัง้และเสยีบปล ัก๊ขดลวดชุดใหม่

ตดิตัง้ขดลวดชดุใหมเ่ขา้ไปแลว้ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่แหวนรองทีก่า้มป ู
ทัง้สองดา้นอยูใ่นตำ�แหน่งแลว้ จากนัน้ใหย้ดึขดลวดดว้ยสลกัพลาสตกิ 
ระวงัอยา่ใหแ้น่นจนเกนิไป

แลว้จงึเสยีบคอนเนคเตอรข์องขดลวดเขา้กบักลอ่งควบคมุ

4.	 เปิดเครือ่งตรวจจบัโลหะ เปิดเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้

5.	 หากใชข้ดลวด Double-D ใหเ้ลอืก
โหมด Double-D

กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

ตัง้คา่โหมด Double-D ตามแหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวน 

การตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) (คา่เริม่ตน้) เพยีงพอ 
สำ�หรับการใชง้านครัง้แรก แตผู่ใ้ชท้ีม่ปีระสบการณค์วรตัง้คา่โหมด Double-D  
ตามสภาพการตรวจจับในปัจจบุนั สำ�หรับขอ้มลูเพิม่เตมิ โปรดดทูีห่วัขอ้ 
"การเลอืกโหมด Double‑D ทีถ่กูตอ้ง" (หนา้ 21)

คา่เริม่ตน้
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การทำ�งานอตัโนมตัปิระสทิธภิาพสงู
GPX 6000™ ถกูออกแบบมาใหใ้ชง้านไดง้า่ยโดยไมล่ดทอนประสทิธภิาพ เทคโนโลย ีGeoSense‑PI™  
จะทำ�การตรวจสอบกจิกรรมและสภาพแวดลอ้มในการตรวจหาของคณุเพือ่ใหส้ามารถตรวจจับไดท้ี ่
ระดบัความลกึสงูสดุ โดยจะทำ�การตดิตามและกำ�จัดการตอบสนองจากพืน้ดนิทีไ่มต่อ้งการโดยอตัโนมตั ิ
เพือ่ลดการควบคมุจากผูใ้ชใ้หน้อ้ยทีส่ดุ

การทำ�งานอตัโนมตัอิจัฉรยิะ
ขัน้ตอนตอ่ไปนีเ้ป็นวธิทีีป่ลอดภยัเพือ่เริม่การตรวจหาในโหมดอตัโนมตัคิวามไวสงู เมือ่ทำ�ตามขัน้ตอนนีเ้รยีบรอ้ยแลว้ GPX 6000™ จะปรับความไว 
ในการตอบสนองใหส้งูสดุโดยอตัโนมตัโิดยลดสญัญาณรบกวนใหเ้หลอืนอ้ยทีส่ดุเพือ่ใหค้ณุมสีมาธใินการตรวจหาทองคำ�ไดอ้ยา่งเต็มที ่ขัน้ตอนนี ้
เป็นขัน้ตอนเดยีวกนักบัการเริม่ตน้ใชง้านทนัท ี(หนา้ 3) แตเ่พิม่ขัน้ตอนการรเีซต็กลบัไปเป็นคา่จากโรงงานเขา้ไปดว้ย

เร ิม่ตน้  

1.	 รเีซ็ตเครือ่งตรวจจบัโลหะกลบัไปเป็น
ค่าจากโรงงาน

 
กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 7 วนิาที

ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่เครือ่งตรวจจับโลหะปิดอยู ่จากนัน้ใหก้ดปุ่ มเปิด/ปิด
เครือ่งคา้งไวเ้ป็นเวลา 7 วนิาท ีเมือ่ทำ�การรเีซต็กลบัไปเป็นคา่จากโรงงาน
เรยีบรอ้ยแลว้ จะมเีสยีงยนืยนัดงัขึน้พรอ้มกบัแสดงขอ้ความ ‘FP’ (ยอ่มาจาก 
Factory Preset หรอืการตัง้คา่ลว่งหนา้จากโรงงาน)

2.	 ยกขดลวดใหส้งู 100 มม. (4 นิว้)  
เหนอืพืน้ดนิ 100 mm (4")

ถอืขดลวดอยูก่บัทีใ่นแนวขนานและสงูจากพืน้ 100 มม. (4 นิว้) โดยใน 
พืน้ดนิตอ้งไมม่โีลหะเป้าหมาย

3.	 ยกขดลวดขึน้และลงเป็นเวลา 10 วนิาที
ยกขดลวดขึน้ลงใหส้งูจากพืน้ตัง้แต ่10 ถงึ 100 มม. (1/2  ถงึ 4 นิว้) เพือ่ให ้
ขดลวดไดต้รวจจับพืน้ดนิทกุชว่งความลกึ โดยจะตอ้งพยายามลดขดลวด
ใหใ้กลก้บัพืน้ดนิใหม้ากทีส่ดุโดยไมส่มัผัสโดนพืน้

	` เร ิม่การตรวจจบั

ในระหว่า่งการตรวจหาทุกุ 5 ถึงึ 10 นาที ีขอแนะนำำ�ให้ย้กขดลวดขึ้้�นลงให้สู้งูจากพื้้�นตั้้� งแต่ ่10 ถึงึ 100 มม. (1/2 ถึงึ 4 นิ้้�ว) ประมาณสองสามครั้้� ง 
เพื่่�อให้ม้ั่่�นใจได้ว้่า่เครื่่�องตรวจจัับโลหะจะได้รั้ับการปรัับสมดุลุเข้า้กับัพื้้�นดินิอย่า่งทั่่�วถึงึและสามารถทำำ�งานที่่�มีรีะดับัความไวในการตอบสนอง
สูงูสุดุ สำำ�หรัับในสภาพแวดล้อ้มที่่�มีสีัญัญาณรบกวนจากพื้้�นดินิสูงู ให้ท้ำำ�ซ้ำำ��ขั้้� นตอนนี้้�บ่อ่ยครั้้� งขึ้้�น

	` หากสภาพแวดลอ้มมคีวามเงยีบมาก ใหเ้พิม่ความไวในการตอบสนองจาก "อตัโนมตั"ิ เป็น "อตัโนมตั+ิ"

	` หากเครือ่งตรวจจบัโลหะเร ิม่มสีญัญาณรบกวน ใหด้ำ�เนนิขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13) 

	` หากข ัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวนไม่สามารถแกป้ญัหาเรือ่งสญัญาณรบกวนได ้ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน
สำ�หรับขดลวด Double‑D (หนา้ 14)
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ความไวในการตอบสนองอตัโนมตั ิ
โหมดความไวในการตอบสนองอตัโนมตัมิใีหเ้ลอืกใชง้าน 2 โหมด ไดแ้ก ่"อตัโนมตั"ิ และ "อตัโนมตั+ิ" ทัง้สองโหมดนีจ้ะปรับความไวในการ 
ตอบสนองใหส้งูสดุพรอ้มตดิตามและกำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้โดยอตัโนมตั ิแตใ่นโหมด "อตัโนมตั+ิ" จะสามารถทำ�การตรวจจับไดล้กึกวา่
ในสภาพแวดลอ้มทีม่สีญัญาณรบกวนนอ้ย โดยทัว่ไปแลว้ "อตัโนมตั+ิ" จะมคีวามไวในการตอบสนองทีส่งูกวา่เล็กนอ้ย จงึสามารถตรวจพบ 
เป้าหมายขนาดเล็กได ้แตก่ารตอบสนองในบางครัง้อาจเป็นสญัญาณรบกวนแทนทีจ่ะเป็นเป้าหมายขนาดเล็ก

ปุ่ มปรับความไวในการตอบสนองจะใชส้ำ�หรับเลอืกโหมด "อตัโนมตั"ิ และ "อตัโนมตั+ิ"

คำ�แนะนำ�สำ�หรบัโหมดความไวในการตอบสนองอตัโนมตั ิ

อตัโนมตั ิ
	` ใหส้ญัญาณเสยีงทีร่าบรืน่กวา่
	` แนะนำ�สำ�หรับผูใ้ชส้ว่นใหญ่
	` ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงจะถกูปิดใชง้านตามคา่เริม่ตน้

อตัโนมตั+ิ
	` สำำ�หรัับใช้ง้านในพื้้�นที่่�ที่่�มี ีEMI และสัญัญาณรบกวน

จากพื้้�นต่ำำ��
	` ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงจะถกูปิดใชง้านตามคา่เริม่ตน้
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ข ัน้ตอนและการต ัง้ค่าแบบกำ�หนดเอง
สัมัผััสกับัฟัังก์ช์ั่่�นการทำำ�งานขั้้� นสูงูที่่�มากกว่า่การตั้้� งค่า่อัตัโนมัตัิซิึ่่� งเป็็นค่า่เริ่่�มต้น้จากโรงงานเพื่่�อการ
ควบคุมุ GPX 6000™ ได้ด้ียีิ่่� งขึ้้�น เนื้้�อหาในส่ว่นนี้้�จะอธิบิายวิธิีกีารและเหตุผุลว่า่ทำำ�ไมคุณุจึงึควร 
ปรัับการตั้้� งค่า่ฟัังก์ช์ั่่�นหลักัๆ ของเครื่่�องตรวจจัับโลหะเพื่่�อให้ส้ามารถดำำ�เนินิการตรวจจัับได้อ้ย่า่ง 
เต็็มประสิทิธิภิาพในสถานการณ์ต์่า่งๆ

ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเอง
เลอืกการตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเองทีม่คีวามเสถยีรสงูสดุเพือ่ใหไ้ดป้ระสทิธภิาพ 
การทำ�งานทีเ่หมาะสม หรอืเลอืกใชก้ารตัง้คา่อตัโนมตัิ
การตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเองจะมคีวามไวใหเ้ลอืก 1 ถงึ 10 ระดบั โดยคา่เริม่ตน้แลว้ การตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบ
กำ�หนดเองจะมขีดีจำ�กดัความถีเ่สยีงทีห่คูนสามารถไดย้นิไดอ้ยา่งตอ่เนือ่ง ซึง่จะทำ�หนา้ทีแ่ปลงสญัญาณทีไ่ดรั้บทัง้หมดใหก้ลายเป็นโทนเสยีง  
ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงคอืเสยีงพืน้หลงัทีจ่ะมกีารเปลีย่นโทนไปมาเล็กนอ้ย และเป็นฟังกช์ัน่เสรมิทีส่ามารถเลอืกเปิดหรอืปิดใชง้านกไ็ด ้(หนา้ 22)

เสียีงที่่�มีกีารเปลี่่�ยนโทนเพียีงเล็็กน้อ้ยเหล่า่นี้้�จะช่ว่ยให้หู้สูามารถแยกความแตกต่า่งได้ง้่า่ยขึ้้�น และช่ว่ยให้รั้ับรู้้�ถึ งึสัญัญาณที่่�มีคีวามแรงต่ำำ��อย่า่งมาก
ได้ช้ัดัเจนกว่า่การไม่ใ่ช้ฟั้ังก์ช์ั่่�นขีดีจำำ�กัดัความถี่่�เสียีง การฟัังการเปลี่่�ยนแปลงของโทนเสียีงนี้้�ขณะปรัับความไวในการตอบสนอง จะช่ว่ยให้ไ้ด้ย้ินิ
เสียีงสัญัญาณของเป้้าหมายดังัชัดักว่า่สัญัญาณพื้้�นดินิทั่่�วไปหรือืสัญัญาณรบกวน จึงึช่ว่ยให้คุ้ณุสามารถทำำ�การตรวจจัับได้ท้ี่่�ระดับัความลึกึสูงูสุดุ

ข ัน้ตอนการปรบัความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเอง
	` ลองใชก้ารตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13) และ Quick‑Trak (หนา้ 16) เพือ่กำ�จัดสญัญาณรบกวนกอ่นลดระดบัความไวในการตอบสนองเสมอ
`	สำำ�หรัับการใช้ง้านทั่่�วไป ให้เ้ริ่่�มใช้ข้ดลวด Mono ก่อ่น ยกเว้น้กรณีีที่่�ต้อ้งทำำ�การตรวจจัับในบริเิวณที่่�ทราบว่า่มีรีะดับัของคลื่่�นแม่เ่หล็็กไฟฟ้้า 

(EMI) หรือืการนำำ�ไฟฟ้้าของดินิสูงู

เมือ่ตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเอง ใหเ้ลอืกระดบัสงูสดุทีค่ณุสามารถแยกความแตกตา่งของโทนเสยีงไดใ้นฟังกช์ัน่ขดีจำ�กดั
ความถีเ่สยีงกอ่น โดยระวงัอยา่ตัง้คา่ใหส้งูมากนัก ซึง่การดำ�เนนิการดงักลา่วจะชว่ยใหเ้ครือ่งตรวจจับโลหะมคีวามไวในการตอบสนองตอ่ทอง
มากทีส่ดุ โดยสญัญาณเสยีงตอบสนองควรมกีารเปลีย่นแปลงในระดบัหนึง่แตไ่มค่วรเหวีย่งไปมาสะเปะสะปะ

เร ิม่ตน้  

1.	 ต ัง้ค่าความไวในการตอบสนองทีร่ะดบั 1 ลดคา่ความไวในการตอบสนองไปทีร่ะดบั 1 โดยใชปุ้่ มเครือ่งหมายลบ

2.	 เพิม่ค่าความไวจนกระท ัง่เกดิ 
สญัญาณลวง

	` หากเกดิสญัญาณรบกวนจากคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI) ใหถ้อื 
ขดลวดอยูก่บัทีข่ณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง

	` หากเกดิสญัญาณรบกวนจากสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ ใหก้วาด
ขดลวดเป็นวงแคบขนานกบัพืน้ดนิขณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง

3.	 ลดค่าลงทลีะระดบั ลดระดบัความไวในการตอบสนองลงจนสญัญาณลวงหายไป

4.	 ลองใชง้านกบัพืน้ดนิแลว้ลดระดบัลง 
ตามทีจ่ำ�เป็น

กวาดขดลวดเหนอืพืน้ดนิโลง่แลว้ลดระดบัความไวในการตอบสนองลงอกี 
หากเกดิสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ

คำำ�แนะนำำ�ในการตั้้� งค่่าความไวในการตอบสนองแบบกำำ�หนดเอง

กำำ�หนดเอง — ระดับัต่ำำ��
	` สญัญาณเสยีงเรยีบขึน้
	` อาจไมไ่ดย้นิสญัญาณของเป้าหมายบางสญัญาณ
	` ใชเ้ฉพาะในกรณีทีก่ารตดัสญัญาณรบกวนและ 

Quick‑Trak ไมส่ามารถกำ�จัดสญัญาณรบกวนได ้
	` ฟังกช์ัน่ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงจะถกูเปิดใชง้านตาม 

คา่เริม่ตน้

กำ�หนดเอง — ระดบัสงู
	` มีโีอกาสได้ย้ินิเสียีงของเป้้าหมายได้ม้ากขึ้้�นเมื่่�ออยู่่� 

ในสภาวะที่่�มีสีัญัญาณรบกวนต่ำำ��
	` เสียีงของเป้้าหมายบางเสียีงอาจถูกูเสียีงรบกวนกลบ
	` ฟัังก์ช์ั่่�นขีดีจำำ�กัดัความถี่่�เสียีงจะถูกูเปิิดใช้ง้านตาม

ค่า่เริ่่�มต้น้
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การตดัสญัญาณรบกวน
หากสญัญาณเสยีงตอบสนองเหวีย่งสะเปะสะปะเนือ่งจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) ใหเ้ริม่ดำ�เนนิการ 
ขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวนเพือ่เลอืกแชนแนลการตรวจจับทีเ่งยีบกวา่โดยอตัโนมตัิ

ข ัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน
เริม่ตน้  

1.	 ยกขดลวดใหส้งู 100 มม. (4 นิว้) เหนอืพืน้ดนิ
100 mm (4")

ถอืขดลวดอยูก่บัทีใ่นแนวขนานและสงูจากพืน้ 100 มม. (4 นิว้) 
ตลอดขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน

2.	 กดปุ่ม การตดัสญัญาณรบกวน กดปุ่ มการตดัสญัญาณรบกวน

3.	 รอสญัญาณเสยีงยนืยนั (ประมาณ 5 วนิาท)ี

ไอคอนการตดัสญัญาณรบกวนจะกะพรบิขณะทีก่ำ�ลงัดำ�เนนิการ
ตดัสญัญาณรบกวน (ประมาณ 5 วนิาท)ี

สญัญาณเสยีงยนืยนัจะดงัขึน้เมือ่ขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน
เสร็จสมบรูณแ์ลว้

	` เร ิม่การตรวจจบั

	` หากใชข้ดลวด Mono แลว้เครือ่งตรวจจบัโลหะยงัมสีญัญาณรบกวนมาก ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวนสำ�หรับขดลวด 
Double‑D (หนา้ 14)
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ข ัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวนสำ�หรบัขดลวด Double‑D

ขดลวด GPX 6000™ Double‑D ทำ�งานในบรเิวณทีม่รีะดบัการรบกวนสงูไดด้ ีมสีญัญาณรบกวน
นอ้ยกวา่ขดลวด Mono แตก่ม็คีวามลกึในการตรวจจับนอ้ยกวา่

โดยทัว่ไปแลว้ ควรใชข้ดลวด Double‑D เฉพาะในกรณีทีไ่มส่ามารถจัดการกบัสญัญาณรบกวนไดด้ว้ยการใชข้ดลวด Mono รว่มกบัขัน้ตอน
การตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13)

ขัน้ตอนนีส้ามารถใชไ้ดด้ใีนบรเิวณทีท่ราบวา่มรีะดบัของคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) หรอืการนำ�ไฟฟ้าของดนิสงู (ดนิเค็ม)

เร ิม่ตน้  

1.	 เชือ่มตอ่ขดลวด GPX 14™ Double‑D
ปิดเครือ่งตรวจจับโลหะแลว้เปลีย่นขดลวดเป็นแบบ Double‑D  
(ดทูีห่วัขอ้ "การเปลีย่นขดลวด" ในหนา้ 9)

2.	 ยกขดลวดใหส้งู 100 มม. (4 นิว้) 
เหนอืพืน้ดนิ 100 mm (4")

ถอืขดลวดอยูก่บัทีใ่นแนวขนานและสงูจากพืน้ 100 มม. (4 นิว้) โดยในพืน้
ดนิ 
ตอ้งไมม่โีลหะเป้าหมาย

3.	 เปิดเครือ่งตรวจจบัโลหะ เปิดเครือ่งตรวจจับโลหะ

4.	 ตรวจสอบใหแ้นใ่จวา่ไดต้ ัง้ค่าโหมด 
Double‑D เป็นการตดัสญัญาณรบกวน 
จากคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI) แลว้ กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา

อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

เมือ่ตอ้งการตัง้คา่โหมด Double-D เป็นการตดัสญัญาณรบกวนจาก
คลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) ใหก้ดปุ่ มการตดัสญัญาณรบกวนคา้งไว ้
เป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

5.	 ยกขดลวดใหอ้ยู่น ิง่เหนอืพืน้ดนิ  
แลว้ประเมนิระดบัสญัญาณรบกวน

ถอืขดลวดอยูก่บัทีใ่หข้นานและใกลก้บัพืน้ใหม้ากทีส่ดุเทา่ทีท่ำ�ได ้ตัง้ใจ 
ฟังสญัญาณเสยีง สญัญาณเสยีงควรเปลีย่นโทนไปมา แตไ่มม่ากจน
สญัญาณเสยีงสะเปะสะปะหรอืเป็นเสยีงรบกวน

	` เร ิม่การตรวจจบั

	` ถา้เครือ่งตรวจจบัยงัมสีญัญาณรบกวนมาก ใหท้ำ�ข ัน้ตอนถดัไป

6.	 การตดัสญัญาณรบกวน ดำ�เนนิขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13) ซึง่จะชว่ยกำ�จัดสญัญาณ 
รบกวนทีเ่กดิจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI)

	` เร ิม่การตรวจจบั

	` ถา้เครือ่งตรวจจบัยงัมสีญัญาณรบกวนมาก ใหท้ำ�ข ัน้ตอนถดัไป

7.	 ลดระดบัความไวในการตอบสนอง
ลดระดบัความไวในการตอบสนอง

กวาดขดลวดเป็นวงแคบขนานกบัพืน้ดนิขณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง 
เพือ่กำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ

	` เร ิม่การตรวจจบั

	` หากเครือ่งตรวจจบัโลหะยงัมสีญัญาณรบกวนมาก ใหเ้ปลีย่นไปใชก้ารต ัง้ค่าความไวการตอบสนองแบบอตัโนมตั ิ("อตัโนมตั"ิ 
หรอื "อตัโนมตั+ิ")
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การปรบัสมดลุพืน้ดนิ
การปรับสมดลุพืน้ดนิจะชว่ยใหเ้ครือ่งตรวจจับโลหะสามารถแยกสญัญาณของพืน้ดนิทีไ่มต่อ้งการ
ออกจากสญัญาณของเป้าหมายได ้โดยเครือ่งตรวจจับโลหะรุน่ GPX 6000™ มาพรอ้มระบบ
ตดิตามพืน้ดนิอตัโนมตัแิละระบบปรับสมดลุพืน้ดนิแบบสัง่งานดว้ยตวัเอง นอกจากนีย้งัสามารถตัง้คา่
ประเภทพืน้ดนิไดส้องรปูแบบเพือ่ใหส้ามารถควบคมุการปรับสมดลุพืน้ดนิไดด้ยี ิง่ขึน้
เครือ่งตรวจจับโลหะรุน่ GPX 6000™ จะตรวจสอบและตดิตามพืน้ดนิตลอดเวลา รวมทัง้รับขอ้มลูจากผูใ้ชง้านเพือ่ตดิตามและกำ�จัดสญัญาณ
รบกวนจากพืน้ดนิ ระบบตดิตามอตัโนมตัทิีต่ดิตัง้มากบัเครือ่งเป็นตวัเลอืกทีเ่ชือ่ถอืไดส้ำ�หรับการตรวจหาโลหะในสภาพแวดลอ้มสว่นใหญ ่ 
ซึง่เนือ้หาในสว่นถดัไปจะแนะนำ�ตวัเลอืกเพิม่เตมิสำ�หรับการปรับสมดลุพืน้ดนิและสถานการณท์ีค่วรใชง้าน

เพือ่ใหเ้ขา้ใจกระบวนการปรับสมดลุพืน้ดนิอยา่งถอ่งแท ้จำ�เป็นตอ้งพจิารณาหลายปัจจัยตอ่ไปนีร้ว่มดว้ย:

ในชว่งเร ิม่ตน้ระบบ
หลงัเปิดใชง้านเครือ่งตรวจจับโลหะและเริม่ตน้ระบบเสร็จสิน้ครูห่นึง่ เครือ่งตรวจจับโลหะจะเริม่ตดิตามและยกเลกิการตอบสนองจากพืน้ดนิอยา่ง
รวดเร็ว ดว้ยเหตนุีจ้งึขอแนะนำ�ใหย้กขดลวดใหส้งู 100 มม. (4 นิว้) เหนอืพืน้ดนิกอ่นเปิดใชเ้ครือ่งตรวจจับโลหะ ซึง่จะชว่ยใหส้ามารถจับสญัญาณ
ตอบสนองจากพืน้ดนิในขณะทีข่ดลวดเคลือ่นทีข่ ึน้ลงเหนอืพืน้ดนิไดจ้ำ�นวนครัง้มากทีส่ดุเทา่ทีจ่ะทำ�ได ้

ทำ�ตามลำ�ดบัขัน้ตอนการเปิดใชง้านเหนอืพืน้ดนิทีไ่มม่โีลหะเป้าหมายเสมอ

การตดิตามอตัโนมตั ิ
เครือ่งตรวจจับโลหะจะตดิตามพืน้ดนิตลอดเวลาและกำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิอยา่งตอ่เนือ่ง ระบบตดิตามอตัโนมตัจิะปรับสมดลุพืน้ดนิ
อยา่งคอ่ยเป็นคอ่ยไป มัน่คง และเชือ่ถอืได ้เพือ่ใหส้ามารถดำ�เนนิการตรวจจับไดอ้ยา่งราบรืน่

Quick‑Trak
ผูใ้ชง้านสามารถเริม่การปรับสมดลุพืน้ดนิแบบรวดเร็วดว้ยตวัเองไดโ้ดยใชข้ัน้ตอน Quick‑Trak (หนา้ 16) ซึง่จำ�เป็นตอ้งทำ�เมือ่เปลีย่นพืน้ที่
ทำ�การตรวจจับ เพือ่ปรับเปลีย่นการจัดการใหเ้ขา้กบัสภาพพืน้ดนินัน้ๆ

ประเภทพืน้ดนิ
ฟังกช์ัน่ประเภทพืน้ดนิจะชว่ยควบคมุปรมิาณการตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีไ่มต่อ้งการออกจากสญัญาณเสยีงตอบสนอง

พืน้ดนิตรวจหาโลหะยาก (คา่เริม่ตน้)

พืน้ดนิบางแหง่อาจมรีะดบัความเป็นแรธ่าตปุานกลางจนถงึสงู หรอืสภาพพืน้ดนิมกีารเปลีย่นแปลงอยา่งรวดเร็วในระยะทีห่า่งกนัเพยีง
ไมก่ีเ่มตร (หลา) เมือ่ตอ้งการจัดการกบัสภาพพืน้ดนิลกัษณะนี ้ควรเปลีย่นประเภทพืน้ดนิเป็นแบบตรวจหาโลหะยาก

พืน้ดนิปกติ

หากสัญัญาณตอบสนองมีคี่า่ต่ำำ�� ควรเปลี่่�ยนประเภทพื้้�นดินิเป็็นแบบปกติิ

พืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า
ในบางสถานการณส์ญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิอาจเกดิจากการนำ�ไฟฟ้าของพืน้ดนิ การนำ�ไฟฟ้ามกัเกดิในดนิทีเ่ค็มหรอืดนิทีเ่ปียกชืน้หลงัฝนตก  
ซึง่ในสถานการณเ์หลา่นี ้ขอแนะนำ�ใหเ้ปลีย่นไปใชข้ดลวด Double‑D แลว้ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการตดัสญัญาณรบกวนสำ�หรับขดลวด 
Double‑D (หนา้ 14)
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ข ัน้ตอนการปรบัสมดลุพืน้ดนิแบบ Quick‑Trak

ปฏบิตัติามขัน้ตอนการปรับสมดลุพืน้ดนิแบบ Quick‑Trak เพือ่ปรับเทยีบเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้
อยา่งรวดเร็วเมือ่ตอ้งใชง้านในพืน้ทีใ่หม่
เครือ่งตรวจจับโลหะรุน่ GPX 6000™ จะตดิตามสภาพของพืน้ดนิทีเ่ปลีย่นแปลงไปโดยอตัโนมตัใินระหวา่งการใชง้านปกต ิซึง่จะสามารถทำ�งาน
ไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพสำ�หรับการตรวจจับทัว่ไปบนพืน้ดนิสว่นใหญ ่แตอ่าจมบีางกรณีทีร่ะบบตดิตามพืน้ดนิอตัโนมตัไิมส่ามารถตดิตามการ
เปลีย่นแปลงไดเ้ร็วพอ เชน่ เมือ่ยา้ยไปตรวจจับบนพืน้ดนิคนละประเภท ในกรณีดงักลา่ว การปรับสมดลุพืน้ดนิแบบ Quick‑Trak จะสามารถ 
ปรับเทยีบเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้เพือ่ใชก้บัพืน้ทีใ่หมไ่ดอ้ยา่งรวดเร็ว

เร ิม่ตน้  

1.	 กดปุ่ม  Quick‑Trak คา้งไว้ กดปุ่ ม Quick‑Trak คา้งไว ้— โดยจะตอ้งกดคา้งไวจ้นกวา่ขัน้ตอน Quick‑Trak  
จะเสร็จสิน้

2.	 ยกขดลวดขึน้ลง
ยกขดลวดขึน้ลงใหส้งูจากพืน้ตัง้แต ่10 ถงึ 100 มม. (1/2 ถงึ 4 นิว้) เพือ่ใหข้ดลวด
ไดต้รวจจับพืน้ดนิทกุชว่งความลกึ โดยจะตอ้งพยายามลดขดลวดใหใ้กลแ้ละ
ขนานกบัพืน้ดนิใหม้ากทีส่ดุโดยไมส่มัผัสโดนพืน้

3.	 กวาดขดลวดจากขา้งหนึง่ไปยงั 
อกีขา้งหนึง่

กวาดขดลวดจากขา้งหนึง่ไปยงัอกีขา้งหนึง่เมือ่สญัญาณรบกวนจากพืน้ลดลง
มากแลว้ การดำ�เนนิการดงักลา่วจะชว่ยใหส้ามารถตรวจพบสญัญาณจากพืน้ดนิ
ทีเ่หลอือยูเ่พือ่การปรับสมดลุพืน้ดนิไดอ้ยา่งทัว่ถงึ

4.	 ปลอ่ยปุ่ม  Quick‑Trak
เมือ่สญัญาณรบกวนจากพืน้อยูใ่นระดบัทีพ่อดหีรอืลดลงไมไ่ดแ้ลว้ ใหป้ลอ่ยปุ่ ม 
Quick‑Trak

	` หากยงัมสีญัญาณรบกวนขณะทีข่ดลวดเคลือ่นผา่นพืน้ดนิ ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการปรับสมดลุพืน้ดนิ (หนา้ 17)

นอกจากนีใ้หล้องตรวจจับในบรเิวณใกลเ้คยีงดว้ย เนือ่งจากสญัญาณรบกวนทีต่รวจพบดงักลา่วอาจเกดิจากสญัญาณเป้าหมาย/วตัถทุีเ่ป็น
โลหะกเ็ป็นได ้และใหล้องทำ�ขัน้ตอน Quick‑Trak บนพืน้ดนิจดุใหมด่ว้ย

คำ�แนะนำ�ในการใชง้านฟงักช์ ัน่ "อตัโนมตั"ิ และ " Quick‑Trak"

อตัโนมตั ิ Quick‑Trak

	` เหมาะสำ�หรับทัง้มอืใหมแ่ละผูม้ปีระสบการณ์
	` ตดิตามพืน้ดนิไดด้เียีย่มแทบทกุสภาพพืน้ดนิ
	` เครือ่งตรวจจับโลหะจะตดิตามพืน้ดนิตลอดเวลาทีท่ำ�การตรวจจับ โดย

สามารถใช ้Quick‑Trak เพือ่ปรับสมดลุใหเ้ขา้กบัสภาพพืน้ดนิทีเ่ปลีย่นไป 
หรอืดนิทีม่สีภาพแปรผันได ้

	` การปรับสมดลุพืน้ดนิจะทำ�งานชา้กวา่ Quick‑Trak

	` Quick‑Trak คอืการปรับสมดลุพืน้ดนิแบบสัง่งานดว้ยตวัเองทีป่รับ
สมดลุพืน้ดนิไดเ้ร็วกวา่แบบอตัโนมตัิ

	` ใชเ้พือ่ปรับสมดลุพืน้ดนิตามบรเิวณพืน้ดนิทีเ่ลอืก เชน่ ผนืดนิทีม่รีะดบั
ความเป็นแรธ่าตสุงูมาก มหีนิรอ้น ฯลฯ

	` ใชใ้นชว่งระหวา่งขดุดนิและตรวจหาเป้าหมาย เพือ่กนัไมใ่หเ้ป้าหมายถกู  
‘ปรับเป็นคา่สมดลุ’ โดยไมไ่ดต้ัง้ใจ

http://minelab.com


17 สารบญั

ข ัน้ตอนการปรบัสมดลุพืน้ดนิ
เนือ้หาในสว่นนีจ้ะเป็นขัน้ตอนการปรับสมดลุพืน้ดนิทัง้หมด โดยจะแสดงขัน้ตอนทีเ่หมาะสมสำ�หรับ
การจัดการกบัสภาพพืน้ดนิแบบตา่งๆ
ลำ�ดบัขัน้ตอนตอ่ไปนีจ้ะชว่ยใหค้ณุสามารถระบปุระเภทพืน้ดนิทีต่อ้งการตรวจจับ พรอ้มทัง้แสดงขัน้ตอนทีด่ทีีส่ดุสำ�หรับจัดการกบัสญัญาณ
รบกวนจากพืน้ดนิประเภทนัน้ พืน้ดนิสามารถแบง่ออกเป็นสามประเภท ไดแ้ก:่

`	ปกติ ิ— พื้้�นดินิที่่�มีรีะดับัความเป็็นแร่ธ่าตุตุ่ำำ��
`	ตรวจหาโลหะยาก/มีสีภาพแปรผันั — พื้้�นดินิที่่�มีรีะดับัความเป็็นแร่ธ่าตุปุานกลางถึงึสูงู หรือืมีรีะดับัความเป็็นแร่ธ่าตุแุละ/หรือืระดับั 

การนำำ�ไฟฟ้้าของพื้้�นดินิแต่ล่ะจุดุแปรผัันสูงู﻿
`	นำำ�ไฟฟ้้า — พื้้�นดินิที่่�มีรีะดับัการนำำ�ไฟฟ้้าสูงู โดยมากมักัเกิดิจากปริมิาณเกลือืที่่�มีอียู่่�ในดินิระดับัสูงู

เร ิม่ตน้   

พืน้ดนิปกต ิ(ไม่มสีญัญาณรบกวน) 

1.	 ต ัง้ค่าประเภทพืน้ดนิเป็น "ปกต"ิ   ตัง้คา่ประเภทพืน้ดนิเป็น "ปกต"ิ ดว้ยการกดปุ่ มประเภทพืน้ดนิ

2.	 Quick‑Trak
ดำ�เนนิขัน้ตอน Quick‑Trak (หนา้ 16) ซึง่จะชว่ยใหเ้ครือ่งตรวจจับโลหะ 
สามารถเก็บขอ้มลูเกีย่วกบัพืน้ดนิเพือ่ใชป้รับสมดลุพืน้ดนิใหม้คีวามเหมาะสม 
อยา่งทีส่ดุได ้

3.	 ปรบัความไวในการตอบสนอง
ปรับระดบัความไวในการตอบสนอง (หนา้ 12)

กวาดขดลวดเป็นวงแคบขนานกบัพืน้ดนิขณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง 
เพือ่กำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ

`	เริ่่�ม การตรวจจับั

`	หากเครื่่�องตรวจจับัโลหะยังัพบสัญัญาณรบกวนปริมิาณมากขณะตรวจจับั ให้ด้ำำ�เนินิขั้้� นตอนสำำ�หรับัพื้้�นดินิที่่�ตรวจหาโลหะยาก/
มีสีภาพแปรผันัตามรายละเอียีดด้า้นล่่าง

พืน้ดนิทีต่รวจหาโลหะยาก/มสีภาพแปรผนั 

4.	 ต ัง้ค่าประเภทพืน้ดนิเป็น "ตรวจหา
โลหะยาก"

  ตัง้คา่ประเภทพืน้ดนิเป็น "ตรวจหาโลหะยาก" ดว้ยการกดปุ่ มประเภทพืน้ดนิ

5.	 Quick‑Trak ดำ�เนนิขัน้ตอน Quick‑Trak (หนา้ 16)

6.	 ปรบัความไวในการตอบสนอง
ปรับระดบัความไวในการตอบสนอง (หนา้ 12)

กวาดขดลวดเป็นวงแคบขนานกบัพืน้ดนิขณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง 
เพือ่กำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ

`	เริ่่�ม การตรวจจับั

	` หากเครือ่งตรวจจบัโลหะยงัพบสญัญาณรบกวนปรมิาณมากขณะตรวจจบั แสดงวา่สญัญาณรบกวนเกดิจากสภาพพืน้ดนิทีน่ำ�ไฟฟ้า (เค็ม)  
ใหด้ำ�เนนิข ัน้ตอนสำ�หรบัพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (หนา้ 18)
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ข ัน้ตอนการปรบัสมดลุพืน้ดนิ (ตอ่)
พืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (เค็ม) 

7.	 เปลีย่นไปใชข้ดลวด Double‑D
ปิดเครือ่งตรวจจับโลหะแลว้เปลีย่นขดลวด Double‑D (ดทูีห่วัขอ้  
"การเปลีย่นขดลวด" ในหนา้ 9)

8.	 เปิดเครือ่งตรวจจบัโลหะ เปิดเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้

9.	 ตรวจสอบใหแ้นใ่จวา่ต ัง้ค่าโหมด 
Double‑D เป็นการตดัสญัญาณรบกวน
จากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา

อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

เมือ่ตอ้งการตัง้คา่โหมด Double-D เป็นการตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ 
ทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า ใหก้ดปุ่ มการตดัสญัญาณรบกวนคา้งไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย  
2.5 วนิาที

10.	Quick‑Trak ดำ�เนนิขัน้ตอน Quick‑Trak (หนา้ 16)

11.	ปรบัความไวในการตอบสนอง
ปรับระดบัความไวในการตอบสนอง (หนา้ 12)

กวาดขดลวดเป็นวงแคบขนานกบัพืน้ดนิขณะปรับคา่ความไวในการตอบสนอง 
เพือ่กำ�จัดสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ

`	เริ่่�ม การตรวจจับั
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การใชง้านข ัน้สงู

การระบแุหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวนของเครือ่งตรวจจบัโลหะ
โดยทัว่ไปในขณะตรวจจับจะมสีญัญาณรบกวนดงัขึน้ 3 ประเภท โดยจะขึน้อยูก่บัการตัง้คา่ 
เครือ่งตรวจจับ สถานทีต่รวจจับ และปัจจัยอืน่ๆ การระบปุระเภทของสญัญาณรบกวนทีพ่บ 
อยา่งแมน่ยำ�จะชว่ยใหแ้กปั้ญหาไดอ้ยา่งถกูตอ้ง
เครือ่งตรวจจับโลหะจะตรวจพบสญัญาณรบกวนพืน้หลงั ซึง่โดยทัว่ไปจะเกดิจากแหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวนภายนอกหนึง่ประเภทหรอืมากกวา่
จากทัง้ 3 ประเภท ความเขา้ใจในแหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวนประเภทตา่งๆ และวธิกีารระบปุระเภทสญัญาณรบกวน จะชว่ยใหค้ณุสามารถปรับ
เครือ่งตรวจจับโลหะใหเ้หมาะสมและมคีวามแมน่ยำ�ยิง่ขึน้

หมายเหต:ุ การตัง้คา่ความไวการตอบสนองแบบอตัโนมตัจิะทำ�ใหเ้ครือ่งตรวจจับพยายามชดเชยเสยีงจากสิง่รบกวนโดยอตัโนมตั ิดงันัน้จงึควร
ระบแุหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวนโดยใชก้ารตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเอง

สญัญาณรบกวนจากคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI)
คลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) สามารถเกดิขึน้ไดจ้ากหลายแหลง่ โดยแหลง่กำ�เนดิทีช่ดัเจนทีส่ดุคอืสายไฟฟ้า รัว้ไฟฟ้า มอเตอรไ์ฟฟ้า หมอ้แปลงไฟฟ้า  
เครือ่งสง่สญัญาณวทิย ุและโทรศพัทม์อืถอื EMI สว่นใหญจ่ะเกดิจากกจิกรรมของมนุษย ์ขณะทีฟ้่าผา่ในระยะไกลก็ถอืเป็นแหลง่กำ�เนดิ EMI  
ไดด้ว้ยเชน่กนั

การระบคุลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI):
คลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) สามารถระบไุดง้า่ยเนือ่งจากเป็นแหลง่กำ�เนดิสญัญาณรบกวนเดยีวทีเ่กดิขึน้ขณะขดลวดไมเ่คลือ่นที ่เมือ่ตอ้งการ 
ตรวจสอบวา่สญัญาณรบกวนเกดิจาก EMI หรอืไม ่ใหถ้อืขดลวดอยูก่บัทีแ่ละหา่งจากวตัถทุีเ่ป็นโลหะเพือ่ฟังวา่ยงัเกดิสญัญาณรบกวนอยูห่รอืไม่

การจดัการกบัคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI):
	` ดำ�เนนิการตดัสญัญาณรบกวน (หนา้ 13)
	` ใชข้ดลวด Double‑D โดยตัง้คา่โหมด Double‑D เป็นการตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) (หนา้ 21)

สญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ
สญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิจะเกดิขึน้เมือ่เครือ่งตรวจจับโลหะแปรสญัญาณจากพืน้ดนิเป็นสญัญาณเป้าหมายเนือ่งจากปรมิาณแรธ่าตใุนพืน้  
และสามารถแบง่ประเภทไดด้งันี:้

`	ปกติ ิ— พื้้�นดินิที่่�มีรีะดับัความเป็็นแร่ธ่าตุตุ่ำำ��
	` ตรวจโลหะยาก — พืน้ดนิทีม่รีะดบัความเป็นแรธ่าตปุานกลางถงึสงู
	` มสีภาพแปรผนั — หรอืมรีะดบัความเป็นแรธ่าตแุละ/หรอืระดบัการนำ�ไฟฟ้าของพืน้ดนิแตล่ะจดุแปรผันสงู

การระบสุญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ:
ยกขดลวดขึน้ลงเหนอืพืน้ดนิหลายๆ ครัง้ทีร่ะดบัตัง้แต ่10 ถงึ 100 มม. (1/2 ถงึ 4 นิว้) หากไดย้นิสญัญาณทีส่มัพันธก์บัการเคลือ่นทีข่องขดลวด 
และสญัญาณดงักลา่วหยดุลงเมือ่ขดลวดหยดุนิง่ แสดงวา่น่ันคอืสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ
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การจดัการสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ:
	` ดำ�เนนิการปรับสมดลุพืน้ดนิ เพือ่ใหป้รับสมดลุพืน้ดนิไดอ้ยา่งทัว่ถงึมากทีส่ดุ ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการปรับสมดลุพืน้ดนิแบบเต็มความ

ยาว (หน้า 17) เพือ่ใหป้รับสมดลุพืน้ดนิไดอ้ยา่งรวดเร็ว ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนการปรับสมดลุพืน้ดนิแบบ Quick‑Trak (หนา้ 16)
	` สำ�หรับพืน้ดนิทีม่สีภาพแปรผัน ใหใ้ชก้ารตัง้คา่ประเภทพืน้ดนิเป็น "ตรวจหาโลหะยาก" (หนา้ 15)

สญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า
ดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้ามักัเกิดิขึ้้�นเมื่่�อดินินั้้� นมีสี่ว่นประกอบของเกลือื โดยดินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้าจะสังัเกตเห็็นได้อ้ย่า่งชัดัเจนหลังัฝนตกเมื่่�อเกลือืที่่�เป็็น 
ส่ว่นประกอบในดินิได้ล้ะลายในน้ำำ��จนเกิดิสภาพการนำำ�ไฟฟ้้า อย่า่งไรก็ต็าม พื้้�นดินิอาจมีกีารนำำ�ไฟฟ้้า (เค็็ม) ได้โ้ดยที่่�ไม่ม่ีสีัญัญาณทางสภาพแวดล้อ้ม
ที่่�เห็็นได้ช้ัดัเจน หากเครื่่�องตรวจจัับโลหะมีคีวามไวพอที่่�จะตรวจหาทองคำำ�ขนาดเล็็กได้ ้ก็ม็ีแีนวโน้ม้ที่่�จะตรวจหาสภาพการนำำ�ไฟฟ้้าระดับัต่ำำ��ได้ ้
เช่น่เดียีวกันั

การระบสุญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า:
ในการระบวุา่สญัญาณรบกวนเกดิจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้าหรอืไม ่ใหถ้อืขดลวดไวเ้หนอืพืน้ดนิ 1 เมตร (3.3 ฟตุ) เอยีงขดลวดใหข้นานกบัพืน้
ดนิ (ตามแนวนอน) แลว้ยกขดลวดขึน้ลงในอากาศทีร่ะดบัความสงูระหวา่งเขา่กบัไหล ่หากไดย้นิสญัญาณรบกวนทีส่มัพันธก์บัการเคลือ่นทีข่องขด
ลวด  
แสดงวา่เสยีงนัน้มแีนวโนม้ทีจ่ะเกดิจากการนำ�ไฟฟ้าในพืน้ดนิ

การจดัการสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่สีภาพนำ�:
	` ใชข้ดลวด Double‑D โดยตัง้คา่โหมด Double‑D เป็นการตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (หนา้ 21)
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โหมด Double‑D
โหมด Double‑D จะจัดการสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) หรอืพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า  
(เค็ม) เมือ่ใชข้ดลวด GPX 14™ Double‑D และโหมดเหลา่นีจ้ะพรอ้มใชง้านเมือ่ใชข้ดลวด Double‑D  
เทา่นัน้
ขดลวด Double‑D มคีณุสมบตัใินการตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) และสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิ (เค็ม) ทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า 
โดยขดลวด Double‑D จะประกอบดว้ยลวดทองแดงทีถ่กูขดเป็นรปูตวั 'D' แบบหลงัชนกนัสองชดุและวางทบัซอ้นกนัตรงกึง่กลางของขดลวด

เครื่่�องตรวจจัับโลหะรุ่่�น GPX 6000™ สามารถตรวจจัับเป้้าหมายได้จ้ากขดลวดชุดุใดชุดุหนึ่่�งจากสองชุดุดังักล่า่ว ไม่ว่่า่จะเป็็นคลื่่�นแม่เ่หล็็กไฟฟ้้า 
(EMI), สัญัญาณการนำำ�ไฟฟ้้า (เกลือื) และเป้้าหมายต่า่งๆ ล้ว้นมีกีารตอบสนองแตกต่า่งกันัไปในขดลวดแต่ล่ะชุดุและสามารถนำำ�มาเปรียีบเทียีบ
กันัได้ ้สัญัญาณคลื่่�นแม่เ่หล็็กไฟฟ้้า (EMI) จะตอบสนองเหมือืนกันัเกือืบทั้้� งหมดในขดลวดแต่ล่ะชุดุ เนื่่�องจากมาจากแหล่ง่ซึ่่�งอยู่่�ห่า่งออกไป 
ขณะที่่�ดินิที่่�มีคีวามเค็็มถือืเป็็นแหล่ง่สัญัญาณรบกวนซึ่่�งมีขีนาดค่อ่นข้า้งใหญ่แ่ละค่อ่นข้า้งสม่ำำ��เสมอ จึงึให้ส้ัญัญาณขนาดใหญ่ก่ว่า่ในขดลวด 
ชุดุใดชุดุหนึ่่�งโดยเฉพาะ (ขดลวดส่ง่สัญัญาณ) ในทางกลับักันั ก้อ้นทองคำำ�จะมีกีารตอบสนองแตกต่า่งกันัเป็็นอย่า่งมากในขดลวดแต่ล่ะชุดุ 
เมื่่�อขดลวดเคลื่่�อนที่่�อยู่่�ข้า้งบน สัญัญาณจากก้อ้นทองคำำ�จะแตกต่า่งกันัไปตามการแกว่ง่ของเครื่่�องตรวจจัับโลหะ รวมถึงึระดับัความลึกึของ 
ก้อ้นทองคำำ�

การลบลา้งการตอบสนองจากขดลวดทัง้สองชดุนีใ้นอตัราสว่นทีแ่ตกตา่งกนัจะทำ�ใหเ้ครือ่งตรวจจับโลหะสามารถลดการตอบสนองจาก
คลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) หรอืพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (เค็ม) ซึง่อยูห่า่งออกไปไดอ้ยา่งมปีระสทิธภิาพ และการลบลา้งนีย้งัสง่ผลตอ่การตอบสนอง 
ของเป้าหมายดว้ย โดยการตอบสนองของกอ้นทองคำ�ทีอ่ยูล่กึลงไปจะลดลง ขณะทีก่อ้นทองคำ�ทีอ่ยูต่ ืน้กวา่จะแทบไมไ่ดรั้บผลกระทบใดๆ 
เทา่กบัวา่สามารถตัง้คา่ขดลวด Double‑D ใหต้ดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) และสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า 
(เค็ม) ไดอ้ยา่งเหมาะสม โดยความไวตอ่เป้าหมายทีอ่ยูต่ืน้จะยงัคงอยูใ่นระดบัคอ่นขา้งดใีนทัง้สองกรณี แตจ่ะตรวจหาเป้าหมายทีอ่ยูล่กึไดย้ากขึน้

การต ัง้ค่าโหมด Double‑D

เร ิม่ตน้  

1.	 กดปุ่ม การตดัสญัญาณรบกวนคา้งไว้
เป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

เมือ่ตอ้งการสลบัไปมาระหวา่งโหมด Double‑D ทัง้สองโหมด ใหก้ดปุ่ ม
การตดัสญัญาณรบกวนคา้งไวอ้ยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

ไอคอนของโหมด Double‑D ทีก่ำ�ลงัเปิดใชอ้ยูจ่ะปรากฏขึน้

การเลอืกโหมด Double‑D ทีถ่กูตอ้ง

การตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI) (คา่เริม่ตน้): ใชเ้มือ่สญัญาณรบกวนเกดิจากการรบกวนของบรรยากาศ  
คลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI) เป็นสญัญาณรบกวนทีเ่กดิขึน้เมือ่ถอืขดลวดอยูก่บัที่

การตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า: ใชเ้มือ่สญัญาณรบกวนเกดิจากดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (เค็ม) สภาพการนำ�ไฟฟ้า
เป็นตน้เหตขุองสญัญาณรบกวนทีเ่กดิขึน้เมือ่ยกขดลวดขึน้ลงในอากาศทีร่ะดบัความสงูระหวา่งเขา่กบัไหล่

คำ�แนะนำ�สำ�หรบัโหมด Double‑D

การตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แม่เหล็กไฟฟ้า (EMI) 
(คา่เริม่ตน้)

ลดผลกระทบของคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI)

การตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า
ลดผลกระทบของดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า (เค็ม)

ใชเ้มือ่ทำ�การตรวจหา:
`	ในบริเิวณใกล้ส้ายไฟฟ้้า
`	ในสภาพอากาศที่่�มีลีมพายุุ
`	ในบริเิวณใกล้ก้ับัเครื่่�องตรวจจัับโลหะเครื่่�องอื่่�น

ใชเ้มือ่ทำ�การตรวจหา:
`	ในเหมือืงทองแบบเปิิดขนาดใหญ่ซ่ึ่่�งมีดีินิที่่�มีกีารนำำ�ไฟฟ้้า 

(เค็็ม)
`	ในพื้้�นดินิเปีียก

คา่เริม่ตน้
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ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง
ขีดีจำำ�กัดัความถี่่�เสียีงที่่�เหมาะสมคือืโทนเสียีงพื้้�นหลังัแบบคงที่่�ซึ่่� งจะช่ว่ยทำำ�ให้ส้ัญัญาณที่่�มี ี
ความแรงต่ำำ��มีคีวามชัดัเจนขึ้้�น และยังัช่ว่ยปรัับระดับัความไวที่่�เหมาะสมได้ด้้ว้ย
สำ�หรับขอ้มลูเพิม่เตมิเกีย่วกบัการใชข้ดีจำ�กดัความถีเ่สยีงในการปรับความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเองเพือ่การเพิม่ระดบัความลกึสงูสดุ 
ในการตรวจหาของเครือ่งตรวจจับโลหะ โปรดดทูีห่วัขอ้ "ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเอง" (หนา้ 12)

ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงจะถกูปิดไวต้ามคา่เริม่ตน้เมือ่มกีารตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบ "อตัโนมตั"ิ และ "อตัโนมตั+ิ" และจะถกูเปิดไวต้าม 
คา่เริม่ตน้เมือ่มกีารตัง้คา่ความไวในการตอบสนองแบบกำ�หนดเองทกุแบบ โดยสามารถเลอืกใหเ้ปิด/ปิดขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงไดต้ามตอ้งการ  
ทกุครัง้ทีปิ่ดเครือ่งตรวจจับโลหะ ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงจะกลบัไปเป็นการตัง้คา่เริม่ตน้จากโรงงาน

การเปิด/ปิดขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง
เร ิม่ตน้  

1.	 กดปุ่ม ประเภทพืน้ดนิคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

กดปุ่ มคา้งไวเ้ป็นเวลา
อยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

เมือ่ตอ้งการสลบัการเปิด/ปิดขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง ใหก้ดปุ่ มประเภทพืน้ดนิ
คา้งไวเ้ป็นเวลาอยา่งนอ้ย 2.5 วนิาที

โดยสามารถไดย้นิขดีจำ�กดัความถีเ่สยีงในทกุระดบัความดงัของเสยีง
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การแกป้ญัหา
ในกรณีทีป่ระสบปัญหาใดๆ ตามทีร่ะบไุวใ้นเนือ้หาสว่นนี ้ใหป้ฏบิตัติามขัน้ตอนทีแ่นะนำ�ตามลำ�ดบั
กอ่นหลงั กอ่นทีจ่ะตดิตอ่ศนูยบ์รกิารทีไ่ดรั้บอนุญาตของ Minelab

ขอ้ผดิพลาด
ขอ้ผดิพลาดของขดลวด
หากเกดิขอ้ผดิพลาดของขดลวด จะปรากฏไอคอนขอ้ผดิพลาดและ
ไอคอนขดลวดเป็นเวลา 5 วนิาทกีอ่นทีเ่ครือ่งตรวจจับโลหะจะปิด 
การทำ�งานโดยอตัโนมตัิ

ขอ้ผดิพลาดของระบบ
หากเกดิขอ้ผดิพลาดของระบบ จะปรากฏไอคอนขอ้ผดิพลาดเป็นเวลา  
5 วนิาทกีอ่นทีเ่ครือ่งตรวจจับโลหะจะปิดการทำ�งานโดยอตัโนมตัิ

การแกไ้ขขอ้ผดิพลาด

ไอคอนขดลวดและไอคอนขอ้ผดิพลาดปรากฏขึน้เป็นเวลา 5 วนิาทกีอ่นทีเ่ครือ่งตรวจจบัโลหะจะปิดการทำ�งาน
1.	 ตรวจสอบวา่มกีารตอ่คอนเนคเตอรข์องขดลวดทีห่นา้กลอ่งควบคมุอยา่งถกูตอ้ง
2.	 ตรวจสอบความชำ�รดุเสยีหายของสายขดลวด
3.	 ตรวจสอบหาสญัญาณความชำ�รดุเสยีหายของสายขดลวดทีม่องเห็นได ้
4.	 ลองใชข้ดลวดชดุอืน่ (ถา้ม)ี
5.	 หากยงัมปัีญหาอยู ่ใหต้ดิตอ่ศนูยบ์รกิารทีไ่ดรั้บอนุญาตของ Minelab

ไอคอนขอ้ผดิพลาดปรากฏขึน้เป็นเวลา 5 วนิาทกีอ่นทีเ่ครือ่งตรวจหาจะปิดการทำ�งาน
1.	 ตดิตอ่ศนูยบ์รกิารทีไ่ดรั้บอนุญาตของ Minelab

ขดลวดเกดิการโอเวอรโ์หลด
หากมวีตัถโุลหะขนาดใหญม่ากอยูใ่กลก้บัขดลวด อาจทำ�ใหร้ะบบอเิล็กทรอนกิสข์องเครือ่งตรวจจับโลหะเกดิการโอเวอรโ์หลดได ้หากเป็นเชน่นัน้  
ไอคอนขดลวดจะกะพรบิและจะมเีสยีงเตอืนดงัขึน้หลายครัง้ จนกวา่จะเคลือ่นยา้ยขดลวดออกจากสิง่ทีท่ำ�ใหเ้กดิการโอเวอรโ์หลดดงักลา่ว 
เครือ่งตรวจจับโลหะจะปิดการทำ�งานโดยอตัโนมตัหิลงัจากทีข่ดลวดเกดิการโอเวอรโ์หลดอยา่งตอ่เนือ่งเป็นเวลา 60 วนิาที

การโอเวอรโ์หลดไมเ่ป็นอนัตรายรา้ยแรงตอ่ระบบอเิล็กทรอนกิสข์องเครือ่งตรวจจับโลหะ
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การแกป้ญัหาท ัว่ไป
เปิดเครือ่งตรวจจบัโลหะไม่ได ้หรอืเครือ่งปิดการทำ�งานเอง
1.	 ชารจ์แบตเตอรี่

ไม่มเีสยีง — หฟูงั ML 100, การใชง้านแบบตอ่สาย
1.	 ตรวจสอบวา่เครือ่งตรวจจับโลหะเปิดอยูห่รอืไม ่และการเริม่ระบบเสร็จสมบรูณแ์ลว้หรอืยงั
2.	 ตรวจสอบวา่เสยีบหฟัูงไวห้รอืไม่
3.	 ตรวจสอบวา่ปรับความดงัของเสยีงใหอ้ยูใ่นระดบัทีไ่ดย้นิหรอืไม่
4.	 ถอดสายหฟัูงออกแลว้ดใูหแ้น่ใจวา่ไดย้นิเสยีงจากลำ�โพงของเครือ่งตรวจจับโลหะ
5.	 ลองใชห้ฟัูงชดุอืน่ (ถา้ม)ี

ไม่มเีสยีง — หฟูงั ML 100, การใชง้านแบบไรส้าย
1.	 ตรวจสอบวา่เปิดหฟัูงอยูห่รอืไม่
2.	 ตรวจสอบวา่เปิด Bluetooth® ของเครือ่งตรวจจับโลหะและทำ�การจับคูก่บัหฟัูง Bluetooth® แลว้หรอืไม ่(กลา่วคอืไอคอน Bluetooth®  

ตดิสวา่งอยา่งตอ่เนือ่ง)
3.	 ตรวจสอบวา่ชารจ์หฟัูงแลว้หรอืไม่
4.	 ตรวจสอบวา่ปรับความดงัของเสยีงของเครือ่งตรวจจับโลหะใหอ้ยูใ่นระดบัทีไ่ดย้นิหรอืไม่
5.	 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ปรับการควบคมุความดงัของเสยีงบนหฟัูงใหอ้ยูใ่นระดบัทีไ่ดย้นิ
6.	 ลองใชห้ฟัูง Bluetooth® ชดุอืน่
7.	 ลองใชห้ฟัูงแบบมสีาย

ไม่สามารถจบัคู่กบัหฟูงั ML 100 ได้
1.	 ปิดหฟัูง ML 100 แลว้ทำ�การจับคูอ่กีครัง้
2.	 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่หฟัูงอยูภ่ายในระยะ 1 เมตร (3.3 ฟตุ) จากชดุควบคมุเครือ่งตรวจจับโลหะโดยไมม่สี ิง่กดีขวางระหวา่งหฟัูงกบั 

เครือ่งตรวจจับโลหะ (รวมถงึตวัผูใ้ชเ้อง)
3.	 เคลือ่นทีอ่อกจากแหลง่ของสิง่รบกวน เชน่ โทรศพัทม์อืถอื (โทรศพัทเ์คลือ่นที)่
4.	 หากมอีปุกรณ ์Bluetooth® เครือ่งอืน่อยูห่ลายเครือ่งในบรเิวณใกลเ้คยีง การจับคูอ่าจใชเ้วลานานขึน้ เคลือ่นทีอ่อกจากบรเิวณดงักลา่วแลว้

ลองจับคูใ่หมอ่กีครัง้
5.	 ทำ�การรเีซต็หฟัูงกลบัไปเป็นคา่จากโรงงาน แลว้ลองจับคูก่บัเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้
6.	 นำ�เครือ่งตรวจจับโลหะไปจับคูก่บัหฟัูง Bluetooth® ชดุอืน่ แลว้ลองนำ�หฟัูง ML 100 ไปจับคูก่บัเครือ่งตรวจจับโลหะอกีครัง้

ก้า้นเครื่่�องตรวจจับัโลหะเกิดิการไถลเมื่่�อรับัน้ำำ ��หนักัเพียีงเล็็กน้อ้ย หรือืล็็อคได้ไ้ม่่แน่่น
1.	 คลายสกรตูวัล็อคเกลยีวดา้นบนและดา้นลา่ง โดยปลอกดา้นนอกแบบเกลยีวของตวัล็อคเกลยีวแตล่ะตวัจะแยกออกจากปลอกดา้นใน
2.	 เลื่่�อนก้า้นเครื่่�องตรวจจัับโลหะออกจากกันั 

คอนเนคเตอร์ข์องขดลวดจะต้อ้งต่อ่กับัเครื่่�องตรวจจัับโลหะขณะที่่�ทำำ�ความสะอาดเพื่่�อป้้องกันัน้ำำ��เข้า้ 
3.	 ล้า้งชิ้้�นส่ว่นตัวัล็็อคเกลียีวและก้า้นในน้ำำ��สะอาดให้ห้มดจดจนกระทั่่�งไม่ม่ีทีราย ดินิ และกรวดเกาะติดิอยู่่�  

ห้า้มทำำ�ความสะอาดก้า้นหรือืตัวัล็็อคเกลียีวโดยใช้ต้ัวัทำำ�ละลาย
4.	 ใชผ้า้สะอาดเชด็กา้นใหแ้หง้ แลว้ประกอบกา้นและตวัล็อคเกลยีวกลบัเขา้ที่

เสยีงจากลำ�โพงในตวัไดย้นิไม่ชดัหรอื 'ขาดๆ หายๆ'
1.	 ตรวจสอบใหแ้น่ใจวา่ปิดเครือ่งตรวจจับโลหะแลว้
2.	 ถอดสกรดูา้นหลงัเครือ่งตรวจจับโลหะ แลว้ถอดฝาครอบลำ�โพงออก
3.	 ตรวจสอบว่า่มีฝีุ่่� นละอองและสิ่่�งสกปรกบนลำำ�โพงหรือืไม่ ่ถ้า้จำำ�เป็็น ให้ใ้ช้ผ้้า้นุ่่�มหมาดเช็ด็ลำำ�โพงเบาๆ หรือืล้า้งด้ว้ยน้ำำ��สะอาดเพื่่�อขจััด 

ฝุ่่� นละอองและสิ่่�งสกปรกที่่�เกาะอยู่่�ออกไป
หา้มขจัดสิง่สกปรกอดัแน่นบนลำ�โพงออกโดยใชเ้ครือ่งมอืแหลมคม เนือ่งจากอาจทำ�ใหเ้กดิความเสยีหายได ้
หากมีสีิ่่� งสกปรกเกาะแน่่น ให้พ้รมน้ำำ��ให้ชุ้่่�มแล้ว้ทิ้้�งไว้ใ้ห้อ้่อ่นตัวัลง แล้ว้จึงึล้า้งหรือืเช็ด็ออก
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คำ�จำ�กดัสทิธิค์วามรบัผดิชอบ 

เครือ่งตรวจจับโลหะของ Minelab ตามทีอ่ธบิายไวใ้นคูม่อืการใชง้านฉบบันีไ้ดรั้บการ
ออกแบบ 
และผลติใหเ้ป็นเครือ่งตรวจจับโลหะมคีา่อยา่งชดัเจน และไดรั้บการแนะนำ�ใหใ้ชใ้นการ
ตรวจหาสมบตัแิละทองคำ�ในสภาพแวดลอ้มทีไ่มเ่ป็นอนัตราย เครือ่งตรวจจับโลหะรุน่นี ้
ไมไ่ดอ้อกแบบใหใ้ชเ้ป็นเครือ่งตรวจจับโลหะกบัระเบดิหรอืเครือ่งมอืตรวจหากระสนุทีย่งั
ไมถ่กูยงิ

เครือ่งหมายแบบตวัอกัษรและโลโก ้Bluetooth® เป็นเครือ่งหมายการคา้จดทะเบยีนที ่
Bluetooth SIG, Inc. เป็นผูค้รอบครอง โดย Minelab ไดรั้บสทิธิอ์นุญาตใหน้ำ�เครือ่งหมาย

ดงักลา่วมาใชง้านได ้

Qualcomm aptX เป็นผลติภณัฑข์อง Qualcomm Technologies, Inc. และ/หรอื 
บรษัิทในเครอื Qualcomm เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Qualcomm Incorporated  
ซึง่จดทะเบยีนในสหรัฐอเมรกิาและประเทศอืน่ๆ โดย aptX เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ 
Qualcomm Technologies International, Ltd. ซึง่จดทะเบยีนในสหรัฐอเมรกิาและ 
ประเทศอืน่ๆ

MINELAB®, GPX 6000™, GeoSense‑PI™, GPX 11™, GPX 14™ และ GPX 17™  
เป็นเครือ่งหมายการคา้ของ Minelab Electronics Pty. Ltd.

ผลงานชิน้นีไ้ดรั้บอนุญาตภายใตใ้บอนุญาตสากล Creative Commons Attribution-
NonCommercial-NoDerivatives 4.0 International (CC BY-NC-ND 4.0)  
ดสูำ�เนาใบอนุญาตดงักลา่วไดท้ี:่  
http://creativecommons.org/licenses/by-nc-nd/4.0/

การดแูลรกัษาและความปลอดภยั
ใชง้านและดแูลรักษาเครือ่งตรวจจับโลหะโดยปฏบิตัติามคำ�แนะนำ�ดา้นลา่งนี ้เพือ่รับประกนั 
การใชง้านอยา่งปลอดภยัและอายกุารใชง้านทีย่าวนาน
`	ห้า้มนำำ�ตัวัเครื่่�องตรวจจัับโลหะไปจุ่่�มน้ำำ�� — เครื่่�องนี้้�สามารถกันัฝนได้เ้ท่า่นั้้� น

`	ขดลวด GPX 6000™ ทั้้� งหมดกันัน้ำำ��ได้ถ้ึงึ 1 เมตร (3.3 ฟุตุ) ทั้้� งนี้้�ต้อ้งระมัดัระวังัไม่ใ่ห้ค้อนเนคเตอร์ข์องขดลวดจุ่่�มลงในน้ำำ��

`	กล่อ่งแบตเตอรี่่�ไม่ส่ามารถกันัน้ำำ��ได้ ้— ห้า้มนำำ�กล่อ่งแบตเตอรี่่�ไปจุ่่�มของเหลวทุกุชนิดิหรือืปล่อ่ยให้น้้ำำ��เข้า้

`	ล้า้งมือืก่อ่นใช้เ้ครื่่�องตรวจจัับโลหะ ในกรณีีที่่�มีกีารทาครีมีกันัแดดหรือืโลชั่่�นกันัแมลง

`	ห้า้มทำำ�ความสะอาดโดยใช้ต้ัวัทำำ�ละลาย ให้ใ้ช้ผ้้า้หมาดกับัน้ำำ��สบู่่�อ่อ่น

`	ห้า้มให้เ้ครื่่�องตรวจจัับโลหะสัมัผััสน้ำำ��มันัเบนซินิ/น้ำำ��มันัปิิโตรเลียีม หรือืของเหลวที่่�มีปิีิโตรเลียีมเป็็นส่ว่นประกอบทุกุชนิดิอย่า่งเด็็ดขาด

`	ระวังัอย่า่ให้ท้รายและกรวดเข้า้ไปในก้า้นและสิ่่�งเกี่่�ยวยึดึต่า่งๆ (เช่น่ ชุดุคานขดลวดและตัวัล็็อคเกลียีว) หากมีทีรายและกรวดสะสมอยู่่�ในชิ้้�น
ส่ว่นเหล่า่นี้้� จะต้อ้งล้า้งออกให้ห้มดจดและเช็ด็ให้แ้ห้ง้

`	ห้า้มนำำ�เครื่่�องตรวจจัับโลหะหรือือุปุกรณ์เ์สริมิไปสัมัผััสวัตัถุแุหลมคม เนื่่�องจากอาจทำำ�ให้เ้กิดิรอยขีดีข่ว่นและความเสียีหายได้ ้

`	ห้า้มวางเครื่่�องตรวจจัับโลหะไว้ก้ลางอากาศหนาวจััดหรือืร้อ้นจััดเป็็นเวลานานกว่า่ที่่�จำำ�เป็็น และให้น้ำำ�ผ้า้มาคลุมุไว้เ้มื่่�อไม่ไ่ด้ใ้ช้ง้านเพื่่�อ
ปกป้้องเครื่่�อง อย่า่วางทิ้้�งไว้ใ้นยานพาหนะที่่�มีคีวามร้อ้น

`	ตรวจสอบให้แ้น่่ใจว่า่สายขดลวดอยู่่�ในสภาพดีแีละไม่ม่ีกีารรัับแรงบีบีเค้น้มากเกินิไป

`	ใช้ค้วามระมัดัระวังัในการขนส่ง่หรือืจััดเก็บ็เครื่่�องตรวจจัับโลหะ แม้ว้่า่เครื่่�องตรวจจัับโลหะจะทำำ�จากวัสัดุคุุณุภาพระดับัสูงูสุดุและผ่า่นการ
ทดสอบความทนทานอย่า่งเข้ม้งวดมาแล้ว้ แต่ช่ิ้้� นส่ว่นของเครื่่�องตรวจจัับโลหะและจอแสดงผลก็็ยังัอาจเป็็นรอยขีดีข่ว่นหรือืได้รั้ับความเสียี
หายอย่า่งรุนุแรงได้ห้ากไม่ร่ะมัดัระวังัอย่า่งเพียีงพอ

`	ห้า้มให้หู้ฟัูัง ML 100 หรือือุปุกรณ์ช์าร์จ์สัมัผััสของเหลว/ความชื้้�น หรือืบริเิวณที่่�มีคีวามชื้้�นสูงู

`	ห้า้มให้เ้ด็็กเล่น่เครื่่�องตรวจจัับโลหะหรือือุปุกรณ์เ์สริมิที่่�ให้ม้าด้ว้ย เนื่่�องจากชิ้้�นส่ว่นขนาดเล็็กอาจทำำ�ให้เ้กิดิอันัตรายจากการสำำ�ลักัได้ ้

`	ทำำ�การชาร์จ์แบตเตอรี่่�แบบชาร์จ์ได้แ้ละอุปุกรณ์เ์สริมิต่า่งๆ ตามคำำ�แนะนำำ�ที่่�ให้ไ้ว้เ้ท่า่นั้้� น

`	อย่า่ชาร์จ์แบตเตอรี่่�แบบชาร์จ์ได้แ้ละอุปุกรณ์เ์สริมิในสภาวะที่่�มีอีุณุหภูมูิแิบบสุดุขั้้� ว

`	ถอดแบตเตอรี่่�ออกก่อ่นการขนส่ง่ทางอากาศ

http://minelab.com
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26 สารบญั

ขอ้มูลจำ�เพาะ
โหมดการคน้หา  
(ประเภทพืน้ดนิ)

ตรวจหาโลหะยาก (คา่เริม่ตน้)

ปกติ

โหมด Double‑D
การตดัสญัญาณรบกวนจากคลืน่แมเ่หล็กไฟฟ้า (EMI)  
(คา่เริม่ตน้)

การตดัสญัญาณรบกวนจากพืน้ดนิทีม่กีารนำ�ไฟฟ้า

การปรบัสมดลุพืน้ดนิ
อตัโนมตัิ
กำ�หนดเอง (Quick‑Trak)

การตดัสญัญาณรบกวน อตัโนมตัิ

ความไวในการตอบสนอง
กำ�หนดเอง (ระดบั 1–10)

อตัโนมตั ิ(ระดบั 11)

อตัโนมตั+ิ (ระดบั 12)

ขดีจำ�กดัความถีเ่สยีง
เปิด
ปิด

ระดบัเสยีง 5 ระดบั

ความยาว
เมือ่ยดืออก: 155 ซม. (61 นิว้)

เมือ่พับเกบ็: 67 ซม. (26.5 นิว้)

น้ำำ ��หนักั 2.1 กก. (4.6 ปอนด)์ (มขีดลวด Monoloop ทรงกลม 11")

จอแสดงผล โมโนโครม LCD พรอ้มไฟสอ่งพืน้หลงั

ขดลวดทีใ่ชไ้ด้
GPX 11™ Monoloop ทรงกลม 11"

GPX 14™ Double‑D ทรงกลม 14"

GPX 17™ Monoloop ทรงร ี17"×13"

เอาตพ์ตุเสยีง
ลำ�โพงขยายเสยีงในตวั
หฟัูงแบบมสีาย 3.5 มม. (1/8 นิว้)

ระบบเสยีงไรส้าย Bluetooth® (aptX™ Low Latency)

หฟูงัทีใ่หม้าดว้ย หฟัูงไรส้าย ML 100

แบตเตอรีท่ ีใ่หม้าดว้ย แบตเตอรีล่เิธยีมไอออน 5833 mAh แบบชารจ์ได ้
ระยะเวลาใชง้านแบตเตอรี่ 8 ชัว่โมง (โดยประมาณ)

ระยะเวลาชารจ์แบตเตอรี่ 5-6 ชัว่โมง (โดยประมาณ)

การกันัน้ำำ ��
ขดลวด: จุ่่�มน้ำำ��ได้ถ้ึงึ 1 เมตร (3.3 ฟุตุ)

เครื่่�องตรวจจัับโลหะ: กันัน้ำำ��กระเซ็น็/ฝน
ความถีใ่นการใชง้าน 1.225 kHz

ชว่งอณุหภูมใินการใชง้าน −10°C ถงึ +50°C (+14°F ถงึ +122°F)

ชว่งอณุหภูมใินการจดัเก็บ −20°C ถงึ 70°C (−4°F ถงึ +158°F)

เทคโนโลยหีลกั 
GeoSense-PI™

Bluetooth

aptX™ Low Latency

อปุกรณอ์าจมกีารเปลีย่นแปลงไปตามรุน่หรอื 
สิง่ทีส่ัง่ซือ้พรอ้มกบัเครือ่งตรวจจับโลหะ ทัง้นี ้
Minelab ขอสงวนสทิธิใ์นการตอบสนองตอ่ 
ความกา้วหนา้ทางเทคนคิซึง่เกดิขึน้อยา่งตอ่เนือ่ง
ดว้ยการเปลีย่นแปลงการออกแบบ อปุกรณ ์และ
คณุสมบตัทิางเทคนคิไดต้ลอดเวลา 

ดขูอ้มลูจำ�เพาะลา่สดุไดท้ี ่www.minelab.com
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